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PREFACIO

Consultas

Especifique o modelo e o nimero de série ao fazer consultas ou pedidos e em todas as
correspondéncias escritas. O nimero de série esta gravado em uma placa localizada no topo da
unidade.

Distributed by:

S J%l\llliElﬁ@ﬂﬁ

Q
Model: Serial No: Weight:
Flow c €
Range: From To ‘
P
Rosure [rom jan

Max. Back Date of
Pressure: Manufacture

:

Diretrizes para Maquinas (apenas para a Comunidade Europeia)

As Diretrizes para Maquinas 2006/42/EC (anteriormente 98/37/EEC) fornecem uma harmonizacdo
dos requisitos gerais de boas condicoes de funcionamento e operacao para a maquina, através

da combinacao obrigatdria de requisitos de boas condicoes de operacao e seguranca e padroes
voluntarios harmonizados. Essas diretrizes aplicam-se apenas a produtos que tenham como
objetivo ser colocados em servico no mercado pela primeira vez. O fabricante ou o representante
autorizado deve elaborar uma ‘Declaracdo de Conformidade’.

Declaracao de Conformidade

Quando as perfuratrizes de solo sao fornecidas juntamente com engates e brocas fabricadas

pela Auger Torque Europe Ltd para formar um conjunto de Perfuracao de Solo, a Auger Torque
Europe Ltd tem controle sobre a adequacao das pecas fornecidas. Para mostrar isso e atender aos
requisitos exigidos por lei da Diretiva de Maquina, é emitida uma Declaracdo de Conformidade e
uma marca CE é aplicada ao conjunto.

(exemplo a seguir)
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Manufactured By

Auger Torque Europe Limited
Declaracao de Conformida

A pessoa responsavel: <\
Nome N
Posicao / N

Nome da empresa Auger Torque Europe Ltd.

Endereco Hazelton, Cheltenham

Telefone ++44 (0) 1451 8

Fax ++44 (0) 1454 8616

Declara que o produto 'ie
N

Fabricante Auge Europe Ltd.

Modelo R \v?

Numero de sé

Q sta em conformidade com a diretiva de maquina 2006/42/EC.
Ele esta em conformidade com os requisitos essenciais de saude e seguranca,
S onais e padrdes transportados harmonizados apropriados para este produto.

©

Assinado por: Data de
(A pessoa responsavel)
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REGISTRO

Preencha este formulario e mantenha-o junto com o manual.

Tel:+44(0)1451 861652
Fax:+44(0)1451 861660
Email: sales@augertorque.com

AUGERF@R@@E

i Jo
s 1
> ¥
> »
O,
‘u
Auger Torque Europe Ltd Auger Torque Australia Pty Ltd
Hazleton 122 Boundary Rd
Cheltenham Rocklea
GL54 4DX Queensland 4106
England Australia

Tel:+61(0)7 3274 2077
Fax:+61(0)7 3274 5077
Email: sales@augertorque.com.au

Auger Torque USA LLC

2640 Jason Industrial Parkway
Winston, GA 30187

USA

Tel: (+1) 844 287 6300

Fax: (+1) 770 947 9916

Email: sales@augertorqueusa.com

MODELDO:

NUMERO DE SERIE:

DATA DE FABRICACAO:

FORNECEDOR / REVENDEDOR:

DATA DE VENDA PARA DISTRIBUIDOR/REVENDEDOR:

DATA DE VENDA PARA USUARIO FINAL:

PROPRIETARIO OU OPERADOR:

MARCA E MODELO DA MAQUINA PRINCIPAL:

Nota: Sempre copie o nUmero de série em todas as comunicacées com seu fornecedor/representante.
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REGISTRO

( Para fins de garantia, este formulario DEVE ser preenchido e devolvido a Auger Torque em um
prazo de 14 dias a partir da compra pelo usuario final.

i Jo
s 1
> ¥
> y 4
< ‘,
‘u
Auger Torque Europe Ltd Auger Torque Australia Pty Ltd Auger Torque USA LLC
Hazleton 122 Boundary Rd 2640 Jason Industrial Parkway
Cheltenham Rocklea Winston, GA 30187
GL54 4DX Queensland 4106 USA
England Australia Tel: (+1) 844 287 6300
Tel:+44(0)1451 861652 Tel:+61(0)7 3274 2077 Fax: (+1) 770 947 9916
Fax:+44(0)1451 861660 Fax:+61(0)7 3274 5077 Email: sales@augertorqueusa.com
Email: sales@augertorque.com Email: sales@augertorque.com.au

NUMERO DO MODELO:

NUMERO DE SERIE:

FORNECEDOR / REVENDEDOR:

DATA DE VENDA PARA FABRICANTE/REVENDEDOR:

DATA DE VENDA PARA USUARIO FINAL ORIGINAL:

PROPRIETARIO OU OPERADOR:

MARCA E MODELO DA MAQUINA PRINCIPAL:

Nota: Sempre copie o nUmero de série em todas as comunicacées com seu fornecedor/representante.

|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
DATA DE FABRICACAO:
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
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Para fins de garantia, o formulario no verso desta pagina deve ser preenchido e devolvido para o

endereco indicado.

Auger Torque Europe Ltd
Hazleton

Cheltenham

GL54 4DX

England

Tel:+44(0)1451 861652
Fax:+44(0)1451 861660

Email: sales@augertorque.com

Auger Torque Australia Pty Ltd Auger Torque USA LLC

122 Boundary Rd 2640 Jason Industrial Parkway
Rocklea Winston, GA 30187

Queensland 4106 USA

Australia Tel: (+1) 844 287 6300

Tel:+61(0)7 3274 2077 Fax: (+1) 770 947 9916

Fax:+61(0)7 3274 5077 Email: sales@augertorqueusa.com

Email: sales@augertorque.com.au

Alternativamente, se sua maquina tiver etiquetas de verificacoes

de pré-instalacao, como esta:

99-5175

iAUGERTIIROII

TTACHMENTS

PLEASE NOTE:

RETURNED TO VALIDATE THE WARRANTY OF THIS ATTACHMENT

Auger Torque Europe Ltd
Hazleton
Cheltenham
GL54 4DX
ENGLAND

Send to:

Basta preencher os detalhes no verso e envia-la para nés,

o endereco esta impresso na frente.
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INTRODUCAO

A Auger Torque agradece a sua preferéncia. Este manual de operacoes foi preparado para que vocé
opere o equipamento de forma segura.

As Perfuratrizes de Solo da Auger Torque foram projetadas para uso exclusivo com engates, brocas,
extensoes e pecas de desgaste da Auger Torque. Contanto que sejam utilizados corretamente e
passem por manutencao adequada, proporcionardao uma operacao segura e confiavel.

Para informacoes sobre lubrificacao e manutencao, veja as paginas 48 a 55.
Antes de operar a perfuratriz, observe:

Sua perfuratriz vem completa, com a quantidade correta de 6leo.

As mangueiras hidraulicas devem ser montadas e apertadas com o torque correto (consulte a
pagina 24).

Se a unidade tiver uma mangueira de dreno, ela deve ser conectada corretamente (consulte a
pagina 26).

A unidade deve ser utilizada seguindo o procedimento recomendado (veja a pagina 30).

OBSERVACAO:

Este manual de operacao deve ser utilizado em conjunto com as instrucées da maquina principal.

Os manuais de instrucdo devem ser considerados como parte da maquina. Eles devem ser sempre
mantidos em seguranca, ao lado da maquina, para consulta rapida e facil.

Copias adicionais podem ser solicitadas ao seu revendedor Auger Torque ou diretamente da Auger
Torque.

As Perfuratrizes de Solo da Auger Torque foram projetadas para uso especifico em diversos
portes de maquinas e com uso exclusivo de engates, brocas, extensoes e pecas de desgaste da
Auger Torque. Contanto que sejam utilizados corretamente e passem por manutencao adequada,
proporcionarao uma operacao segura e confiavel.

A Auger Torque trabalha para melhorar e aumentar continuamente sua linha de produtos e,
portanto, reserva-se o direito de alterar suas especificacoes a qualquer momento sem notificacao
prévia. A empresa nao se responsabiliza por discrepancias que possam ocorrer entre as
especificacoes de seus produtos e descricoes contidas nas suas publicacoes.

www.augertorque.com




NOTAS DE SEGURANCA

Proteja-se

Use EPI (Equipamento de protecdo individual).

EPIl indicado

Capacete

Oculos de protecao

Protecao auricular

Roupa protetora contra intempéries
Roupas refletoras

Luvas protetoras

Botas de protecao

NAO use roupas, joias ou outros itens soltos e amarre cabelos longos que possam se prender nos
controles ou em outras pecas da maquina.

Conheca o seu equipamento
Aprenda tudo sobre como operar todos os controles na maquina e nos acessorios conectados.
SE HOUVER ALGUMA INFORMACAO NESTE MANUAL QUE VOCE NAO ENTENDA, ENTRE EM

CONTATO COM O REPRESENTANTE OU FABRICANTE DA MAQUINA E PECA QUE ELES O
EXPLIQUEM A VOCE.

Perigo, Adverténcias e Atencao

Este simbolo abaixo tem trés significados importantes quando usado com os seguintes titulos.

PERIGO: Uma situacdo de RISCO IMINENTE que RESULTARA em MORTE ou
FERIMENTO GRAVE.

ADVERTENCIA: Uma situacao de RISCO IMINENTE que PODE resultar em
MORTE ou FERIMENTO GRAVE.

CUIDADO: Uma situacao de RISCO EM POTENCIAL que pode resultar em feri-

> B> P

mentos de menor gravidade.
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Dispositivos de protecao e seguranca

Mantenha todos os dispositivos de seguranca nos devidos lugares e bem presos. Certifique-se de
que todas as protecoes, e sinais de protecao estejam instalados adequadamente e em boas
condicoes.

Verifique o equipamento

Antes de operar o equipamento, reserve um tempo para verificar sua maquina e certifique-se de
que todos os sistemas estejam funcionando adequadamente.

e Nunca opere o equipamento com pecas desgastadas, danificadas ou faltando. Use sempre pecas
de reposicao originais.

e Sempre se certifique de que a maquina principal esteja parada, com o motor desligado e as
tubulacoes hidraulicas desconectadas antes da execucao das manutencoes.

e Verifique se ha as pecas soltas, quebradas, faltando ou danificadas. Conserte todos os
problemas adequadamente e certifique-se de que todos os dispositivos de seguranca estejam
instalados.

e Execute todos os procedimentos de manutencao indicados para o equipamento.

e Sempre proteja as maos. Use luvas apropriadas ao manipular o equipamento durante conexao,

remocao ou ajuste.

Use sempre botas de seguranca.

provocar graves FERIMENTOS, CEGUEIRA OU MORTE.

Os vazamentos de fluidos sob pressao podem nao estar visiveis. Use um pedaco
de papeldo grosso ou madeira para localizar os vazamentos. NAO USE AS MAQS
DESPROTEGIDAS.

Use 6culos de protecao.

Se qualquer fluido for injetado na pele, ele DEVE ser removido cirurgicamente.
PROCURE UM MEDICO IMEDIATAMENTE.

2 ADVERTENCIA: O fluido hidraulico sob pressao pode penetrar na pele ou nos olhos e

Certifique-se de que todas as linhas hidraulicas estejam instaladas corretamente.
Antes de pressurizar o sistema hidraulico, certifique-se de que todas as conexdes estejam

apertadas e de que as tubulacoes, canos e mangueiras nao estejam danificados. Antes de
desconectar as tubulacoes hidraulicas, alivie a pressao.

Classificacao de risco (Aplicavel apenas para etiquetas de seguranca ANSI)

A DANGER PERIGO: RISCO IMEDIATO! - A falha em entender ou seguir essas
informacoes provavelmente resultara em ferimento ou morte.
_ ADVERTENCIA: N3o sequir essas instrucdes pode resultar em
ferimento ou morte.

A CAUTION CUIDADO: Nao seguir essas instrucoes pode resultar em ferimento
ou danos na maquina ou veiculo.

NOTICE AVISO: S3o informacdes importantes para o uso adequado deste
equipamento. Nao observa-las pode provocar falha prematura no

equipamento.

LIMPE OU TROQUE AS ETIQUETAS DE SEGURANCA SE ELAS NAO PUDEREM SER CLARAMENTE
LIDAS OU ENTENDIDAS.

www.augertorque.com



Precaucoes de seguranca

| (e (&)

NUNCA opere ou monte o equipamento sem entender completamente as instrucoes de
operacao do equipamento e da maquina principal.

A Auger Torque recomenda que vocé receba as instrucoes do representante antes de
operar a unidade.

NUNCA opere o equipamento, se nao estiver em boas condicoes fisica e mental.

NUNCA opere o equipamento sob efeito de qualquer substancia que possa prejudicar a
visdo (incluindo drogas e alcool).

NUNCA opere o equipamento com pecas desgastadas, danificas ou faltando. Use sempre
pecas de reposicao originais.

NUNCA prossiga com os trabalhos antes de concluir uma avaliacao dos riscos do site
imediatamente antes de comecar o trabalho. Indicar o raio da zona de exclusao de trabalho
seguro para pessoas e animais como parte da identificacao de riscos e implementacao de
controles.

NUNCA permita que menores operem o equipamento.

APODO®

SEMPRE verifique a area de trabalho antes de iniciar as operacdes. Verifique os possiveis
riscos, ex. Cabos elétricos ou de comunicacao, etc.

SEMPRE certifique-se de que a maquina principal esteja segura e estavel com seu motor
desligado antes da execucao de um trabalho de manutencao.

SEMPRE certifique-se de que o fluxo de 6leo hidraulico para a perfuratriz esteja desligado
desconectando as mangueiras hidraulicas antes da montagem, remocao ou ajuste do
equipamento.

SEMPRE use capacete e dculos de protecao ao trabalhar na unidade.

SEMPRE use luvas de protecao ao manipular o equipamento durante conexao, remocao ou
ajuste da unidade.

SEMPRE use botas de seguranca.

SEMPRE siga as instrucoes da maquina principal sobre protecao de ruido.

MANTENHA-SE ALERTA. Caso algo se quebre, solte ou nao funcione adequadamente no
seu equipamento, PARE DE TRABALHAR, apoie o equipamento no chao, desligue o motor
e feche o circuito hidraulico, inspecione a maquina e solicite a execucao de reparos ou
ajustes antes de retomar a operacao.
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IDENTIFICACAO

Configuracao tipica

Braco da maquina
principal

AN

Quadro com
articulador para
telemanipuladores

Quadro com
articulador para
mini-carregadeiras

Articulador de
dois pinos

Articulador de
berco

c/@)(“ 0) -

iculado de um pino)
©) ‘. Pino de carcaca

Link da Cacamba

Pino do
engate
) Engate
(ilustracdo de um engate
4R
= Perfuratriz

3
@

« H Bujao de
IR Srehimentel

Pino da Broca

Broca

Dente da broca

Guia da broca
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Pecas do engate de carretel

Grampo da Mangueiras Lanca do guindaste
lanca hidraulicas articulado

Valvula
pneumatica

lca de fixacao

/ A
\ docabo  Cilindro de
| \\\ gancho
S

Articulador A P
do engat \5’=}Ii‘:§

de carretel

Perfuratriz

recolhimento A

Valvula de fim de Gancho © Gancho de Batente Broca
curso do cabo fixacao da da broca
broca
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MONTAGEM - MONTAGEM DO ENGATE
Engate articulado de um pino
SEGURANCA EM PRIMEIRO LUGAR

SEMPRE trabalhe em duplas (dois operadores qualificados) quando os componentes da
perfuratriz estiverem sendo montados ou desmontados na maquina principal. Sempre
verifique o peso do acessorio e certifique-se de que possui 0 equipamento correto para

manipula-lo.

SEMPRE verifique se a maquina principal:
y e Estd em condicoes adequadas de operacao
& e Estd estacionada corretamente em terreno plano
e Estd com o freio estacionario ATIVADO, seu circuito hidraulico travado e seu motor
DESLIGADO.

Verifique se o engate é do modelo e do tipo corretos para a maquina principal.
Certifique-se de que o engate e os pontos de conexao estejam limpos antes da MONTAGEM.
Use equipamento de icamento adequado se necessario (consulte o peso na plaqueta).

NOTA: O engate articulado de um pino NAO PODE ser montado em um engate
| rapido.
onwes | MONTAGEM: Certifique-se de que todos os componentes estejam lubrificados

para a montagem.

Posicione a perfuratriz horizontalmente, com o eixo de saida voltado para a maquina principal como na Fig. A.
Existem dois tipos de pinos de fixacao da carcaca no engate (1):
0 pino rosqueado (item 2, Fig B) tem uma placa de posicionamento com um orificio que se
encaixa em um pino na aba da carcaca. Alinhe os orificios, Monte o pino (2], a Arruela (3), a
Porca parlock (4) e aperte a T00Nm/74 pés-lb.
Pino com parafusos passantes (item 5, Fig C), alinhe os orificios e empurre o pino (5) até o
fim com cuidado para alinhar os furos dos parafusos.
Monte os 2 Parafusos (6) nas duas extremidades do pino, coloque as Porcas parlock (7], e
aperte a 26Nm/19 pés-Lb.
A fixacao do engate na maquina principal é feita com pino de parafusos passantes em
ambos os casos. Alinhe os orificios do engate (1) e da maquina principal. Alinhe
os espacadores (8) se for necessario centralizar o engate. Empurre o pino (9) até o fim,
com cuidado para alinhar os furos dos
parafusos. Monte os Parafusos (10), as
Porcas parlock (11) e aperte a

A
26 Nm/19 pés-Llb. > e
Depois da montagem, verifique se a @ “"INII ,i %
Q\I—\

perfuratriz se move livremente em
todas as direcoes.

B o)

@,
100Nm/74ft-lb  ~—




Articulador de pinos duplos
SEGURANCA EM PRIMEIRO LUGAR

A\

SEMPRE trabalhe em duplas (dois operadores qualificados) quando os componentes da
perfuratriz estiverem sendo montados ou desmontados na maquina principal. Sempre
verifique o peso do acessorio e certifique-se de que possui o equipamento correto para

manipula-lo.

SEMPRE verifique se a maquina principal:

Esta em condicoes adequadas de operacao

Esta estacionada corretamente em terreno plano

Estd com o freio estacionario ATIVADO, seu circuito hidraulico travado e seu motor
DESLIGADO.

Verifique se o engate é do modelo e do tipo corretos para a maquina principal.
Certifique-se de que o engate e os pontos de conexao estejam limpos antes da MONTAGEM.

Use equipamento de icamento adequado se necessario (consulte o peso na plaqueta).

r—

DIN 1284

NOTA: Se for usar um Engate rapido consulte as instrucoes de instalacao do fabricante
do engate rapido para o procedimento correto de montagem.

MONTAGEM certifique-se de que todos os componentes estejam lubrificados para a montagem.

Posicione a perfuratriz horizontalmente, com o eixo de saida voltado para a maquina principal como

na Fig A.

Existem dois tipos de pinos de fixacdo da carcaca no engate (1):

0 pino rosqueado (item 2, Fig B] tem uma placa de posicionamento com um orificio que se encaixa
em um pino na aba da carcaca. Alinhe os orificios, monte o pino (2], a Arruela (3), a Porca parlock (4)
e aperte a T00Nm/74 pés-Lb.
Para encaixar o pino com parafusos passantes (item 5, Fig C), alinhe os orificios do pino e empurre
o pino (5) até o fim com cautela para alinhar os furos dos parafusos. Nas duas extremidades do pino,
monte os Parafusos Passantes (6], Porcas de Nailon (7], e aperte a 26Nm/19 pés-lb.

Existem dois tipos de pinos para montagem do engate (1) na maquina principal:
Para conectar um pino com contrapino (item 8, Fig B, alinhe os orificios do pino, empurre o pino (8)
até o fim e trave com o contrapino (9).

Para encaixar o pino com parafusos passantes A

(item 10, fig. C), alinhe os orificios e empurre o A x
pino (10] até o fim com cuidado para alinhar os Z:) : )

furos dos parafusos, monte os parafusos (11), as =] =

Porcas parlock (12), e aperte a 26Nm/19 pés-lb. N




Articulador de berco
SEGURANCA EM PRIMEIRO LUGAR

perfuratriz estiverem sendo montados ou desmontados na maquina principal. Sempre
verifique o peso do acessério e certifique-se de que possui o equipamento correto para

manipula-lo.

2 SEMPRE trabalhe em duplas (dois operadores qualificados) quando os componentes da

SEMPRE verifique se a maquina principal:
y e Estd em condicoes adequadas de operacao
& e Estd estacionada corretamente em terreno plano
e Estd com o freio estacionario ATIVADO, seu circuito hidraulico travado e seu motor
DESLIGADO

Verifique se o engate é do modelo e do tipo corretos para a maquina principal.
Certifique-se de que o engate e os pontos de conexao estejam limpos antes da montagem.

Use equipamento de icamento adequado se necessario (consulte o peso na plaqueta).

NOTA: Se for usar um Engate rapido consulte as instrucoes de instalacao do fabricante
e do engate rapido para o procedimento correto de montagem.

MONTAGEM certifique-se de que todos os componentes estejam lubrificados para a
montagem:

Posicione a perfuratriz horizontalmente, com o eixo de saida voltado para a maquina principal
como na Fig A.
Existem dois tipos de pinos de fixacao da carcaca no engate (1):
0 Pino rosqueado (item 2, Fig B) tem uma placa de posicionamento com um orificio que se
encaixa em um pino na aba da carcaca. Alinhe os orificios, Monte o pino (2], a Arruela (3], a
Porca parlock (4) e aperte a 100Nm/74 pés-lb.
Para encaixar o pino com parafusos passantes (item 5, Fig C), alinhe os orificios e empurre
o pino (5) até o fim com cuidado para alinhar os furos dos parafusos.Monte os 2 Parafusos (6)
nas duas extremidades do pino, coloque as Porcas parlock (7], e aperte a 26Nm/19 pés-Lb.
Existem dois tipos de pinos para MONTAGEM do engate (1) na maquina principal:
Para montar um pino com contrapino (item 8, Fig BJ, alinhe os orificios do pino, empurre o pino
(8] até o fim e fixe-o com o contrapino (9).
Para encaixar o pino com parafusos
passantes (item 10, fig. C), alinhe os orificios

A
e empurre o pino (10) até o fim com cuidado © A X
para alinhar os furos dos parafusos, monte Z:) nﬂl“lME@/
os parafusos (11), as Porcas parlock (12), e n\n ©) Q

N

aperte a 26Nm/19 pés-Lb.
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Mini-carregadeira e manipulador telescopico
SEGURANCA EM PRIMEIRO LUGAR

A\
%

SEMPRE trabalhe em duplas (dois operadores qualificados) quando os componentes da
perfuratriz estiverem sendo montados ou desmontados na maquina principal. Sempre
verifique o peso do acessorio e certifique-se de que possui o0 equipamento correto para

manipula-lo.

SEMPRE verifique se a maquina principal:

e Estda em condicoes adequadas de operacao

e Esta estacionada corretamente em terreno plano

e Estd com o freio estacionario ATIVADO, seu circuito hidraulico travado e seu motor
DESLIGADO

Certifique-se de que o engate e os pontos de conexao estejam limpos antes da montagem.
Use equipamento de icamento adequado se necessario (consulte o peso na plaqueta).

r—

DIN 1284

MONTAGEM Certifique-se de que todos os componentes estejam lubrificados para a
montagem:

A Encaixe a parte superior do adaptador da maquina principal sob a chapa

superior quadro ou dos Ganchos de montagem (consulte o manual da

maquina principal).

Bascule o adaptador da maquina para a posicao vertical.

Trave o quadro conforme o manual da maquina principal.

B] Trabalhando em pares, erga a perfuratriz do Solo com a abertura lateral
voltada para cima. Alinhe as abas da carcaca com o orificio no bloco
articulador. Fixe a perfuratriz com o pino (1), Arruela (2], Porca Parlock (3) e

aperte a 100Nm/74 pés-Lb.

O o
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MONTAGEM - GUINDASTE ARTICULADO MOVEL

Bloco articulador
SEGURANCA EM PRIMEIRO LUGAR

perfuratriz estiverem sendo montados ou desmontados na maquina principal. Sempre
verifique o peso do acessorio e certifique-se de que possui o equipamento correto para
manipula-lo.

é SEMPRE trabalhe em duplas (dois operadores qualificados) quando os componentes da

SEMPRE verifique se a maquina principal:
@ e Estda em condicoes adequadas de operacao
e Estd estacionada corretamente em terreno plano
e Estd com o freio estacionario ATIVADO, seu circuito hidraulico travado e seu motor
DESLIGADO

Verifique se o engate é do modelo e do tipo corretos para a maquina principal.
Certifique-se de que o engate e os pontos de conexao estejam limpos antes da montagem.
Use equipamento de icamento adequado se necessario (consulte o peso na plaqueta).

Nos Guindastes articulados, a perfuratriz € conectada através de um Bloco articulador.

O Bloco articulador se encaixa entre as abas de fixacao dos ganchos.

— MONTAGEM Certifique-se de que todos os componentes estejam lubrificados para a
ZIN ke montagem:

Posicione a perfuratriz horizontalmente, com o eixo de saida voltado para a maquina principal
como na Fig A.

O pino rosqueado tem uma placa de
posicionamento com um orificio que se
encaixa em um pino na aba da carcaca. Alinhe
os orificios, Monte o pino (2], a Arruela (3], a
Porca parlock (4) e aperte a 100Nm/74 pés-lb.

Alinhe os orificios do Bloco articulador (1) com
as abas de conexao na maquina principal Fig B.

Insira o pino (5) e o contrapino (6).

Depois de encaixado, verifique se o Bloco
articulador se movimenta livremente.

Os pontos de montagem podem ser diferentes.
(consulte o manual da maquina principal para
maiores informacoes).

’@))‘ L@V 1
5

100Nm/74ft-Ib
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Engate de carretel
SEGURANCA EM PRIMEIRO LUGAR

perfuratriz estiverem sendo montados ou desmontados na maquina principal. Sempre
verifique o peso do acessorio e certifique-se de que possui o equipamento correto para
manipula-lo.

2 SEMPRE trabalhe em duplas (dois operadores qualificados) quando os componentes da

SEMPRE verifique se a maquina principal:
@ e Estd em condicoes adequadas de operacao
e Estd estacionada corretamente em terreno plano
e Estd com o freio estacionario ATIVADO, seu circuito hidraulico travado e seu motor
DESLIGADO

Verifique se o engate é do modelo e do tipo corretos para a maquina principal.
Certifique-se de que o engate e os pontos de conexao estejam limpos antes da montagem.
Use equipamento de icamento adequado se necessario (consulte o peso na plaqueta).

Monte o Grampo da Lanca

Grampos de lanca especificos sdo fornecidos para cada modelo de guindaste.

Fixe as duas metades do grampo na extremidade da lanca com parafusos M20, porcas parlock,
arruelas, espacadores fornecidos e aperte a 385Nm/284 pés-|b.

@y ¢
2 0 C\C\
= —
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M20 - 385Nm/284ft-lb
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Engate de carretel (continuacao)

Montagem do engate de carretel

Monte o engate no grampo da lanca com dois pinos e fixe com parafusos e porcas M10. Aperte a
46Nm/34 pés-lb.

0 Engate de carretel é fornecido com um bloco articulador. Consulte a secao Bloco articulador
para monta-lo na perfuratriz (consulte a pagina 19).

'@"

www.augertorque.com



MONTAGEM - 150XHT / 250XHT
SEGURANCA EM PRIMEIRO LUGAR

unidade da perfuratriz estiverem sendo montados ou desmontados da maquina
principal. Sempre verifique o peso do implemento e certifique-se de ter o equipamento
correto para manusea-lo.

SEMPRE verifique a maquina principal:
@ e Estd em bom estado de funcionamento
e Esta estacionada corretamente em terreno plano
e Tem o freio de mao ATIVADO, o circuito hidraulico travado e o motor DESLIGADO.

2 SEMPRE trabalhe com 3 operativos qualificados sempre que os componentes da

Verifique se a estrutura de montagem é do modelo e tipo corretos para instalacao maquina principal.
Certifique-se de que a estrutura de montagem e os pontos de fixacao estejam limpos antes da montagem.
Use o equipamento de elevacdo adequado, se necessario (consulte a placa de dados para peso).

1 INSTALACAGO Certifique-se de que todos os componentes estejam engraxados na
- montagem:

Antes de mover a base, certifique-se de que a perfuratriz esteja presa firmemente a base pelo pino
de acionamento e pelas correias da catraca (Fig. Al.

Desaperte os 2 parafusos de fixacao e retire o garfo de elevacao da sua posicao de transporte na
base. Encaixe o garfo novamente na sua posicao de elevacao utilizando os 2 parafusos de fixacao
(Fig. BJ.

Se a posicao correta nao for aplicada, a base e a perfuratriz ficarao instaveis quando
levantadas.

www.augertorque.com




Unidade de montagem da base

Lentamente, levante a base para a posicao vertical, uma pessoa deve ficar de pé em ambos os
lados da base segurando as alcas para firmar a base durante o levantamento (Fig. C).

e Instale o engate de montagem na maquina principal (item 1, Fig. D).

e Remova as porcas e parafusos do pino do cap6 e remova o pino [itens 2, 3 e 4 Fig. D).

e Alinhe os orificios dos pinos no engate de montagem e no capd. Empurre o pino do capo
totalmente no involucro, tomando cuidado para alinhar os orificios dos parafusos.

¢ Reinstale as porcas e parafusos nas duas extremidades do pino. Aperte a 200Nm/147pés-Lb.
Remova o pino de acionamento e as correias da catraca. Arranque a perfuratriz da base com a
maquina principal (itens 5 e 6, Fig. DJ.

\
ﬂu 2 @)ZOONmIMﬂt-Ib

www.augertorque.com



CONEXOES HIDRAULICAS

ADVERTENCIA:
O fluido hidraulico sob pressao pode penetrar na pele ou nos olhos e provocar graves

ferimentos, cegueira ou morte.

Os vazamentos de fluidos sob pressao podem nao estar visiveis. Use um pedaco de papelao
grosso ou madeira para localizar os vazamentos. NAO use as maos desprotegidas.

Use oculos de protecao.

Se qualquer fluido for injetado na pele, ele DEVE ser removido cirurgicamente.procure um
médico imediatamente.

Todas as unidades de perfuracao de terra da Auger Torque requer um ‘fluxo” e um ‘retorno’ de dleo
hidraulico a partir do fornecimento de poténcia hidraulica do braco da maquina para operar. O 6leo
deve ser limpo e livre de contaminantes como agua, poeira e particulas. Os produtos Auger Torque
requerem limpeza do 6leo fluido com o padrao (ou acima): ISO cédigo 20/18/13 (1IS04406) para
satisfazer os requerimentos de garantia.

Todas as caixas de engrenagem sao reversiveis, mas requerem que a maquina acolhedora seja
encaixada com um circuito auxiliar de fluxo de dois sentidos. (Verifique as informacdes com o
revendedor do braco da maquina).

Ao conectar as mangueiras hidraulicas, certifique-se de que elas sejam apertadas com o torque correto (Fig Al.

Alguns modelos de perfuratrizes ndo sao fornecidos com os engates rapidos necessarios para
conecta-las a maquina principal. O0s mesmos podem ser adquiridos localmente e devem ser
compativeis com os engates rapidos do circuito auxiliar da maquina principal (Fig. B e C). As
conexodes hidraulicas auxiliares da maquina principal estao normalmente localizadas préximas do
fim dos bracos da carregadeira, do braco da escavadeira ou da lanca do guindaste.

Certifique-se de que a rotacao de perfuracao
da perfuratriz esteja em sentido horario.

'I"BSP

\
., , ) 56Nm141lt-lb©,)
E fundamental que o fluxo de oleo esteja e ,@,).
dentro dos limites estabelecidos de vazao e TNl
pressao para a perfuratriz em questao. - f’l@g))'
112Nm/83ft-
1/,"BSP
)
Consulte a placa no topo da carcaca da 137Nm01tclh

perfuratriz (consulte a pagina 4).

Acoplamentos de
liberacdo rapida
Maquina principal
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Engate de carretel

Conexao das mangueiras hidraulicas -
Perfuratriz

Insira as mangueiras nas conexoes do motor.
Aperte a 56Nm/41 pés-lb.

Conectar mangueiras - valvula fim de curso
A valvula de fim de curso esta localizada
encima do engate de carretel.

O objetivo da valvula fim de curso é
interromper a rotacao da broca quando ela
atinge a sua posicao de recolhimento.

Esta funcao é descrita com maiores detalhes
na pagina 45.

MONTAGEM as mangueiras na valvula fim de
curso. Aperte a 56Nm/41 pés-lb.
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Pressao de retorno maxima permitida

Modelo bar / psi Modelo bar / psi Modelo bar / psi Modelo bar / psi
1200/ 900-9 15/217 3500MAX /2700-25 | 33/478 10 000 / 8000-40 12 /174 30 000MAX / 24000-80 3/43

X1500 / X1100-13 28/ 406 4500MAX / 3300-30 | 59 /855 12 000 / 9500-40 18/ 261 35 000MAX / 26000-60 | 20/ 290
X2000 / X1600-15 28/ 406 5000/ 3700-30 45/ 652 12 000MAX / 9000-45 6/87 40 000 / 32000-45 26/377
X2500 / X2100-17 28/ 406 5500TC / 4000-14 33/478 15000/ 11000-40 20/ 290 42 000MAX / 31000-60 | 20/ 290
ML1500/ ML1100-13 | 28/ 406 5500MAX / 4000-30 | 45/ 652 15 000MAX / 11000-45 | 7/101 50 000MAX / 35000-80 | 4.5/ 65
ML2000 / ML1600-15 | 28/ 406 7000 / 5000-30 59 / 855 17 000MAX / 12500-45 | 6/87 65 000MAX / 48000-80 | 4.5/ 65
ML2500/ML2100-17 | 28/ 406 7000TC / 5000-14 59/ 855 20 000MAX / 15000-45 | 15/217 100 000MAX / 74000.75 | 4.5/ 65
3000TC / 2300-10 33/478 7000MAX / 5200-35 | 39 /565 25 000MAX / 18500-45 | 15/217 150XHT / 110XHT 4.5/ 65
3000MAX / 2200-20 33/478 8000MAX / 6000-40 | 38/551 30 000/ 20000-45 16 /232 250XHT / 185XHT 20/ 290

Engate de linha de drenagem

Algumas das perfuratrizes de solo da Auger Torque maiores dispoe de uma tubulacao de dreno.

Trata-se de uma mangueira flexivel que sai da abertura da carcaca da perfuratriz e deve ser
conectada a uma tubulacao que retorne para o reservatorio de fluido hidraulico da maquina.
As pecas necessarias para montar este circuito variam, dependendo da maquina e do modelo
de perfuratriz utilizada. Por isso nao sao fornecidos com a perfuratriz devendo ser adquiridos
separadamente.

N&o deve haver restricdes para o fluxo entre a perfuratriz e o reservatério. Vocé NAO deve usar
engates rapidos pois 0s mesmos criam restricao ao fluxo.

Vocé esta recebendo um formulario de instalacao com a sua unidade, este formulario deve ser
preenchido e retornado para a Auger Torque para validar a garantia.

h }

A pressao de retorno maxima na “
linha de drenagem permitida é de 1
4,5 bar, a menos que haja uma outra 1
recomendacao especifica. :
[ |

1

1

]

I
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Especificacoes de mangueiras

Diametro interno minimo

/j

oRER
\ﬁ@@w o

Requisitos minimos da mangueira hidraulica

Modelo Diametro interno minimo  Minimum working pressure
da mangueira (pol./mm) Bar/PSI
1200/ 900-9 V2" [12.7mm 185Bar / 2680PSI
X1500/ X1100-13 /2" [ 12.7mm 205Bar / 2973PSI
X2000 / X1600-15 /2" [ 12.7mm 240Bar / 3480PSI
X2500 / X2100-17 /2" [ 12.7mm 240Bar / 3480PSI
ML1500 / ML1100-13 /2" [ 12.7mm 205Bar / 2973PSI
ML2000 / ML1600-15 2" [12.7mm 240Bar / 3480PSI
ML2500 / ML2100-17 2" [12.7mm 240Bar / 3480PSI
3000MAX / 2200-20 /2" [ 12.7mm 240Bar / 3480PSI
3500MAX / 2700-25 /2" [ 12.7mm 240Bar / 3480PSI
4500MAX / 3300-30 /2" [ 12.7mm 240Bar / 3480PSI
5000 / 3700-30 /2" [ 12.7mm 240Bar / 3480PSI
5500MAX / 4000-30 2" [12.7mm 240Bar / 3480PSlI
7000 / 5000-30 V2" [12.7mm 260Bar / 3771PSI
7000MAX / 5200-35 34"/ 19.0mm 260Bar / 3771PSI
8000MAX / 6000-40 34"/ 19.0mm 240Bar / 3480PSI
10 000 / 8000-40 34"/ 19.0mm 240Bar / 3480PSI
12000 / 9500-40 34"/ 19.0mm 240Bar / 3480PSI
12 000MAX / 9000-45 1"/ 25.4mm 240Bar / 3480PSI
15000/ 11000-40 3" [19.0mm 240Bar / 3480PSI
15 000MAX / 11000-45 1"/ 25.4mm 240Bar / 3480PSI
17 000MAX / 12500-45 1"/ 25.4mm 260Bar / 3770PSI
20 000MAX / 15000-45 1"/ 25.4mm 240Bar / 3480PSI
25 000MAX / 18500-45 1"/ 25.4mm 240Bar / 3480PS|
30 000 / 20000-45 1"/ 25.4mm 240Bar / 3480PSI
30 000MAX / 24000-80 1/,"/31.8mm 450Bar / 6526PSI
35 000MAX / 26000-60 1"/ 25.4mm 310Bar / 4496PSI
40000 / 32000-45 1"/ 25.4mm 240Bar / 3480PSI
42 000MAX / 31000-60 1"/ 25.4mm 310Bar / 4496PSI
50 000MAX / 35000-80 1/," /31.8mm 320Bar / 4640PS|
65 000MAX / 48000-80 1/," /31.8mm 320Bar / 4640PSI|
100 000MAX / 74000-75 1/," /31.8mm 350Bar / 5076PS|
3000TC / 2300-10 /2" [ 12.7mm 260Bar / 3771PSI
5500TC / 4000-14 /2" [ 12.7mm 260Bar / 3771PSI
7000TC / 5000-14 /2" [ 12.7mm 260Bar / 3771PSI
150XHT / 110XHT 1'/2" / 38.1mm 360Bar / 5221PS|
250XHT / 185XHT 1"/6" [ 29.6mm 310Bar / 4496PS|

As mangueiras hidraulicas de reposicao DEVEM atender a classificacdo igual ou superior a pressdo

operacional minima.

www.augertorque.com
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CONEXAO DO SISTEMA PNEUMATICO
Carretel - controle do gancho da broca

0 gancho de retencao de broca é operado por uma valvula que opera da seguinte forma;-

Estado normal = DESLIGADO (Fig.1):

Com o botdo no estado Normal, o sistema esta aliviado e o0 gancho da broca retido na posicao
fechado pela tensao da mola.

Pressionado = ATIVADO (Fig. 2):

Quando o botao é pressionado, a valvula pressuriza o sistema que abre o gancho de retencao.

Ao soltar o botdo a valvula retorna para o estado Normal (Fig.1), permitindo que o gancho retorne a

sua posicao fechada sob a tensao da mola.

www.augertorque.com



Ao usar ar comprimido, vocé deve estar ciente das seguintes diretrizes de seguranca:

NUNCA aponte uma mangueira de ar a ninguém, incluindo vocé mesmo.

SEMPRE use protecao adequada para os olhos. Use 6culos de seguranca com protecoes
laterais.

ANTES de usar o ar comprimido, verifique a mangueira de ar quanto a sinais de danos
ou defeitos. Certifique-se de que as conexoes e os acoplamentos estejam firmes.
ANTES de desconectar um tubo de ar, o ar deve ser fechado e o restante do ar purgado

>

do tubo.
A SEMPRE mantenha as mangueiras de ar fora do piso onde elas podem provocar
tropecos e estao sujeitas a danos.

Controle pneumatico do gancho da broca - conexao

A valvula de controle deve ser montada proxima aos controles da maquina principal.
Ela requer uma fonte de ar comprimido de no maximo 10 bar (145 psi.

Alimentacao/

Restritor de retorno do cilindro
exaustao | do gancho da broca
—_
FPressao de ar — :<—>
¢,  comprimido Max. 10 —»I::

\ .
~ bar (145 psi)
SS
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TESTES INICIAIS

Para maximizar a duracao da perfuratriz, ela
deve passar por um procedimento de teste
inicial.

Para executar o procedimento de teste,
suspenda a perfuratriz em sua posicao de
trabalho vertical.

Durante a execucao do procedimento,
certifique-se de que nao haja espectadores
dentro do raio indicado, conforme definido na
avaliacao de risco concluida antes comecar
qualquer trabalho.

Opere o motor a 30% da pressao nominal
por 20 minutos em cada direcao antes da
aplicacao de toda a carga operacional.

Para garantir uma maior durabilidade do
motor e manter a garantia, consulte a pagina
49 para instrucoes de lubrificacao.
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MONTAGEM DA BROCA
SEGURANCA EM PRIMEIRO LUGAR

SEMPREtrabalhe em dupla (dois
operadores qualificados) quando os
componentes da perfuratriz
estiverem sendo montados ou
desmontados a partir da maquina

principal.

SEMPRE verifique se a maquina
@ principal:
e Estd em condicoes adequadas
de operacao
e Estd estacionada corretamente
em terreno plano
e Tem seu freio de mao ATIVADO,
seu circuito hidraulico travado e
seu motor DESLIGADO

VERIFIQUE se a broca é do modelo e do tipo N~
corretos para a perfuratriz.

GARANTA que as conexdes da broca estejam
limpas antes do MONTAGEM.

USE equipamento de icamento adequado se
necessario.

.. . - S|=>
Posicione a broca na posicao de operacao @ ﬂ %

vertical apoiando-a de modo que ela nao
tombe. —

Posicione a perfuratriz sobre a broca e alinhe
os orificios do pino.

Abaixe a perfuratriz na broca.
Coloque o pino de acionamento da broca.

Fixe o pino da broca com o contrapino.
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PREPARACAO

CONSIDERE a topografia (ex. risco de afundamento, declive, terraplenagem e escavacao
anteriores).

OBSERVE o tipo de solo e sua condicao para permitir a selecao adequada do dente e do
guia da broca.

SEMPRE execute uma avaliacao do local e de risco ANTES de iniciar o trabalho.

EVITE perigos subterraneos, como tubulacdes de dgua/gés/eletricidade/comunicacao,
etc.

>® P

Se estiver em duvida, o uso de equipamento de deteccao e uma consultoria profissional devem ser
sempre levados em consideracao antes da execucao de qualquer trabalho.
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INSTRU(;ﬁES DE USO
Antes de comecar a trabalhar, garanta que:

As mangueiras corretas estejam bem
A encaixadas e apertadas corretamente
(Veja a pagina 24).
A unidade foi testada corretamente

(Veja a pagina 30).

Nao ha espectadores dentro do raio

%I""ﬂ indicado, conforme definido na
avaliacao de risco concluida antes de

comecar qualquer trabalho.

POSICIONE a broca em uma posicao de perfuracao
vertical (Fig. A).

GARANTA que a rotacao esteja em SENTIDO
HORARIO.

APENAS inicie a perfuracao depois de uma
minuciosa avaliacdo do local (veja a pagina 32).
GRADUALMENTE abaixe o braco da maquina
principal pressionando a broca para baixo.

Quanto mais rigido o solo, mais pressao para baixo
é necessaria.

Mantenha a velocidade de perfuracao constante.
NAO FORCE A PERFURATRIZ PARA BAIXO
CONTINUAMENTE com forca excedente, visto
que isso superaquecera o 6leo hidraulico e pode
danificar a maquina.

MANTENHA A BROCA NA VERTICAL;

Para minicarregadeiras (Fig. B);

Ajuste o angulo dos bracos, o angulo do quadro e a
posicdo da maquina principal conforme necessario.
Para escavadeiras (Fig. C);

Ajuste o angulo da lanca e do braco.

MAXIMIZE a eficiéncia e evite danos a broca
mantendo a broca na vertical.

REGULARMENTE eleve a broca do furo para limpar
omaterialdabroca. Issoajudaraa mantera eficacia
de perfuracao e garantirad que a sua maquina nao
fique instavel.

NUNCA perfure além do comprimento da broca.
NUNCA estacione a maquina deixando a broca
suspensa.

SEMPRE estacione com a broca apoiada no chao.

o o
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Perfuracao horizontal

Antes de comecar a trabalhar, garanta que:

As mangueiras corretas estejam bem
encaixadas e apertadas corretamente
(Veja a pagina 24).

A unidade foi testada corretamente
(Veja a pagina 30).

R Nao ha espectadores dentro do raio
%I""R indicado, conforme definido na
avaliacao de risco concluida antes de
comecar qualquer trabalho.

A perfuracao horizontal é possivel com o uso

de uma escavadeira. Um engate de base ¢
necessario para manter a perfuratriz e a broca na
posicao horizontal. Consulte a secao Engate de
Base para instrucoes de instalacao.

ENCAIXE o engate de base na orientacao reversa
(Fig. Al.

AJUSTE a broca em uma posicao de perfuracao
horizontal (Fig. B).

GARANTA que a rotacao esteja em SENTIDO
HORARIO.

APENAS inicie a perfuracao depois de uma

minuciosa avaliacdo do local [veja a pagina 32).

Ajuste GRADUALMENTE of(s] braco(s) da maquina principal para
aplicar uma forca a broca na direcao da perfuracao.

Quanto mais duro o solo, mais forca é necessaria. Mantenha a
velocidade de perfuracao. NAO PARE CONTINUAMENTE a unidade
da perfuratriz com forca excessiva, pois isso superaquecera o
dleo hidraulico e podera danificar a maquina.

MANTENHA A BROCA HORIZONTAL:

Ajuste o angulo do perfurador e da barra (Fig B).

MAXIMIZE a eficiéncia e evite danificar o conjunto da broca
mantendo a broca na horizontal.

Remova REGULARMENTE a broca do orificio para limpar o
material da broca. Isso ajudara a manter a eficacia da perfuracao
e garantira que sua maquina nao fique instavel.

NUNCA perfure além do comprimento da broca.

NUNCA deixe o conjunto da broca suspenso.

SEMPRE estacione com a broca no solo.
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Alinhamento da broca

Ao perfurar, vocé deve manter a broca na vertical o tempo todo para evitar buracos irregulares e
possiveis danos a broca. O arco natural dos bracos da maquina principal empurrara a broca para

fora do alinhamento (Fig. A). E necessario um ajuste continuo dos bracos da maquina principal
para manter o alinhamento vertical (Fig. B).
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PERFURACAO COM EXTENSOES FIXAS

Quando a profundidade necessaria for superior ao comprimento da broca, uma extensao deve ser
utilizada.
NAO permita que a perfuratriz entre no orificio, pois as vedacoes podem ser danificadas.

SEGURANCA EM PRIMEIRO LUGAR

SEMPRE trabalhe em duplas (dois operadores qualificados) quando os componentes da
perfuratriz estiverem sendo montados ou desmontados na maquina principal.

EMPRE verifique se a maquina principal:
G’ e Estd em condicoes adequadas de operacao
e Esta estacionada corretamente em terreno plano
e Estd com o freio estacionario ATIVADO, seu circuito hidraulico travado e seu motor
DESLIGADO

VERIFIQUE se a extensao é do modelo e do tipo corretos para a perfuratriz e a broca.
GARANTA que todas as conexoes da perfuratriz, broca e extensao sejam limpas antes da MONTAGEM.
USE equipamento de icamento adequado se necessario.

Ao usar as extensoes em operacoes de perfuracao, é
necessaria uma madeira para apoiar a broca ao remover
a extensdo. A madeira deve ter dimensoes minimas de
150 mm (6 pol.) x 50 mm (2 pol.}, e ser longa o bastante
para atravessar o furo com mais de 300 mm (12 pol.] de
comprimento de cada lado.

-

Al

. Inoyoru3ony s

Montagem de uma extensao fixa

Quando o furo tiver sido escavado até que o topo da broca
esteja 200 mm (8 pol.) acima do nivel do piso;

Interrompa a perfuracao.

e Remova a broca do orificio e limpe os residuos da broca.
Abaixe a broca novamente no orificio para manté-la na
vertical e remova o contrapino e o pino da broca.

e Erga a perfuratriz até desencaixa-la da broca e mova-a
para o lado até sair de cima da broca, levante-a para
uma altura que permita que a extensao seja encaixada
com facilidade.

e Posicione a extensao na posicao de operacao vertical e a H
apoie de modo que a mesma nao tombe. i |

e Posicione a perfuratriz sobre a extensao e alinhe os
orificios do pino.

e Abaixe a perfuratriz encaixando o eixo na extensao.

e Insira o pino da extensao.

e Fixe o pino da extensao com o contrapino

e Posicione a perfuratriz e a extensao sobre a broca e
alinhe os orificios do pino.

e Abaixe a perfuratriz e a extensao na broca.

¢ Insira o pino da broca.

e Fixe o pino da broca com o contrapino

e Continue a perfuracao.
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REMOCAO DA EXTENSAO FIXA

Se a maquina principal tiver alcance suficiente, pode ser
possivel erguer a broca do furo para limpar os detritos sem
remover a extensao. Em maquinas menores e em casos em
que haja varias extensdes sendo usadas, pode ser necessario
remover a extensao primeiro.

e Erga a perfuratriz até a hélice da broca estar fora do solo e
insira o suporte de madeira através da hélice da broca.

e Abaixe a perfuratriz até o peso da broca e da extensao estar /
apoiado pela madeira. Certifique-se de que a carga esteja
uniformemente distribuida nos dois lados do furo.

e Remova o contrapino e o pino da broca.

e Erga a perfuratriz até desencaixa-la da broca e mova-a
para o lado até sair de cima da broca, posicione-a a uma
altura que permita que a extensao seja removida com
facilidade.

e Apoie a extensao.

e Remova o contrapino e o pino da extensao.

e Remova a extensao e posicione-a no chao.

e Posicione a perfuratriz sobre a broca e alinhe os orificios
do pino.

e Abaixe a perfuratriz na broca.

e Insira o pino da broca.

e Fixe o pino da broca com o contrapino.

e Erga a perfuratriz para remover a carga do suporte de
madeira.

e Remova o suporte de madeira.
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Remocao de extensao fixa PA

Se a maquina principal tiver alcance suficiente, pode ser
possivel erguer a broca do furo para limpar os detritos
sem remover a extensao. Em maquinas menores e em
casos em que haja varias extensdes sendo usadas, pode
ser necessario remover a extensao primeiro.

e Erga a perfuratriz até a Alca da Broca estar fora do
solo e insira o suporte de madeira através da alca.

e Abaixe a perfuratriz até o peso da broca e da extensao
estar apoiado na madeira. Certifique-se de que a carga
esteja uniformemente distribuida nos dois lados do
furo.

e Remova o contrapino e o pino da broca.

e Erga a perfuratriz até desencaixa-la da broca e mova-a
para o lado até sair de cima da broca, posicione-a a
uma altura que permita que a extensao seja removida
com facilidade e seguranca.

e Apoie a extensao

e Remova o contrapino e o pino da extensao.

e Remova a extensao e posicione-a no chao.

e Posicione a perfuratriz sobre a broca e alinhe os
orificios do pino.

e Abaixe a perfuratriz na broca.

e Insira o pino da broca.

e Fixe o pino da broca com o contrapino.

e Erga a perfuratriz para remover a carga do suporte de
madeira.

e Remova o suporte de madeira.

Multiplas extensoes fixas

Seguindo os procedimentos acima, varias extensoes fixas
podem ser adicionadas para aumentar a profundidade do
furo. Assim como na broca, cada extensao tem uma alca
através da qual o suporte de madeira pode ser inserido
para oferecer apoio a extensao ao adicionar ou remover
extensoes adicionais.
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PERFURACAO COM EXTENSOES TELESCOPICAS

Extensoes telescopicas permitem perfurar furos mais profundos que o comprimento da broca, sem
a necessidade de remover a extensao para extrair a broca.

NAO permita que a perfuratriz entre no furo pois as vedacdes podem ser danificadas pelos detritos.

SEGURANCA EM PRIMEIRO LUGAR

SEMPRE trabalhe em duplas (dois operadores
qualificados) quando os componentes da
perfuratriz estiverem sendo montados ou
desmontados na maquina principal.

SEMPRE verifique a maquina principal:
@ e Estdem condicoes adequadas de operacao
e Estaestacionadocorretamente emterreno
plano
e Tem seu freio de mao ATIVADO, seu

circuito hidraulico travado e seu motor
DESLIGADO

VERIFIQUE se a extensao é do modelo e do tipo
adequados a perfuratriz e a broca.

GARANTA que todas as conexoes de perfuratriz, broca e
extensao sejam limpas antes da montagem.

USE equipamento de icamento adequado se necessario.
Ao usar as extensoes em operacoes de perfuracao, é
necessario uma madeira para apoiar a broca ao remover
a extensdo. A madeira deve ter dimensdes minimas de 150 mm (6 pol.) x 50 mm (2 pol.}, e ser longa
o bastante para atravessar o furo com mais de 300 mm (12 pol.) de comprimento de cada lado.

OBSERVACAO: 0O didmetro minimo da broca a ser usado com uma extensao telescépica é de 300mm.

v

Montagem da extensao telescopica

NOTA: A cabeca da extensao telescopica é aparafusada ao eixo de
extensao, NAO remova este parafuso. A extensao é fixada na broca
com um pino e contrapino.

A extensao telescdpica pode ser encaixada antes que a perfuracao
seja iniciada:

e Monte a extensao na broca, garantindo que os orificios do pino
estejam alinhados.

e Monte a extensao na broca com a extensao ajustada no orificio
do pino superior (o menor ajuste).

e Posicione a broca e a extensao na posicao de operacao vertical
apoiando-as para nao tombarem.

e Posicione a perfuratriz sobre a broca e a extensao, e alinhe os
orificios do pino.

e Abaixe a perfuratriz para encaixa-la na extensao.

e Insira o pino da extensao.

e Fixe o pino de acionamento da extensao com o contrapino.

e Inicie a perfuracao.
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AJUSTE DA EXTENSAO TELESCOPICA
Para ajustar a extensao:

e Erga a perfuratriz até a hélice da broca estar fora do solo e
insira o suporte da madeira pela hélice da broca.

8 <

e Abaixe a perfuratriz até o peso da broca e da extensao estar
apoiado pela madeira. Certifique-se de que a carga esteja
uniformemente distribuida nos dois lados do furo.

e Remova o contrapino e o pino da broca.

e Erga a perfuratriz até o comprimento desejado ser atingido e
os orificios da extensao e da broca estarem alinhados.

NOTA: O eixo da extensao telescopica tem uma parte pintada

de vermelho na extremidade inferior. Ao erguer o eixo para
aumentar a extensao, a visualizacao da area vermelha acima
cabeca da broca indica que vocé esta se aproximando do ajuste
mais longo e do fim do eixo. Um ajuste cuidadoso da altura nesta
area evita que o eixo saia da broca e tenha que ser alinhado e
reinserido.

e Insira o pino da broca

e Fixe o pino da broca com o contrapino

e Erga a perfuratriz para remover a carga da madeira.

e Remova o suporte de madeira.
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AJUSTE DA EXTENSAO TELESCOPICA PA
Para ajustar a extensao:

Erga a perfuratriz até a alca da broca estar fora do solo e
insira o suporte de madeira através da alca.

Abaixe a perfuratriz até o peso da broca e da extensao
estar apoiado pela madeira. Certifique-se de que a carga
esteja uniformemente distribuida nos dois lados do furo.

Remova o contrapino e o pino da broca.

Erga a perfuratriz até o comprimento desejado ser
atingido e os orificios da extensado e da broca estarem
alinhados.

NOTA: O eixo da extensao telescdpica tem uma parte pintada
de vermelho na extremidade inferior. Ao erguer o eixo para
aumentar a extensao, a visualizacao da area vermelha acima
cabeca da extensao indica que vocé esta se aproximando do
ajuste mais longo e do fim do eixo. Um ajuste cuidadoso da
altura nesta area evita que o eixo saia da broca e tenha que
ser alinhado e reinserido.

Insira o pino da broca.
Fixe o pino da broca com o contrapino.

Erga a perfuratriz para remover a carga do suporte de
madeira.

Remova o suporte de madeira.
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TRANSPORTE

Quando conectada a maquina principal, o conjunto perfuratriz e broca movimenta-se livremente e
pode ser extremamente perigoso durante o transporte.

Transporte em estradas publicas

SEMPRE remova a broca e a perfuratriz antes de transportar a maquina principal em estradas
publicas.

SEMPRE transpoprte a broca e a perfuratrizamarradas de forma segura tomando cuidado com as
mangueiras hidraulicas e conexoes.

Transporte no local de trabalho

SEMPRE movimente a maquina principal lentamente quando estiver no local com muito cuidado
para evitar a oscilacao da broca.
RECOMENDADO: se possivel, use um engate com berco para sustentar a perfuratriz ao manobrar.

Engate com berco

150XHT / 250XHT

Recomenda-se que a perfuratriz seja transportada e armazenada em sua base na posicao
horizontal. A base pode ser levantada usando os garfos de elevacao. Quando a base estiver na
posicao horizontal, ela podera ser levantada de ambos os lados. Se a base estiver na posicao
vertical, ele so devera ser levantada pela parte traseira. Antes de mover a base, certifique-se de
que a perfuratriz esteja presa firmemente a base pelo pino de acionamento e pelas correias da
catraca.
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Perfuratriz com engate de carretel

Quer o veiculo esteja circulando por uma estrada publica ou no local de trabalho, a perfuratriz do Solo
e a broca DEVEM estar presos na posicao de RECOLHIMENTO. A unidade DEVE estar sustentada pelo
Gancho de fixacao da broca, e NAO pelo cabo de recolhimento.

INSTRUCOES DE SEGURANCA

Antes de usar o cabo para recolher a perfuratriz e a broca, SEMPRE execute essas verificacoes de
seguranca:

SEMPRE:

Siga as praticas de seguranca fornecidas com seu cab
Armazene e manuseie o cabo corretamente para evitar danos
Inspecione o cabo antes do uso e antes de armazena-lo
Troque o cabo apdés um ano de uso

Erga a carga suavemente para evitar a carga de

choque

Verifique se todo o equipamento esta perfeitas
condicdes.

Inspecione regularmente o cabo quanto a desgaste
e danos

NUNCA;

Exceda a carga de operacao segura

Use em temperaturas acima de 100 graus ou baixo
de -40 graus

Exponha a corda a produtos quimicos sem
consultar o fornecedor

Use se houver cortes ou fios soltos

Deixe a perfuratriz/broca suspensas pela corda
Deixe a perfuratriz/broca suspensas pela corda
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RECOLHIMENTO DA PERFURATRIZ COM ENGATE DE CARRETEL

Antes de usar o cabo de recolhimento, SEMPRE

ETAPA 1 - Amarre a cabo

NOTA: Useapenasocabofornecidopararecolhimento
da broca, verifique se ele estd em boas
condicoes e troque-o apds um ano de uso.

A Passe uma ponta do cabo pela alca de fixacao
do cabo.

B Passe a outra ponta do cabo pelo laco da
primeira ponta e puxe com forca para prender.
Passe o laco da segunda ponta pelo gancho da
broca.

ETAPA 2 - Recolha a perfuratriz e a broca
Gire a perfuratriz no sentido de corte.
A corda se enrolard em torno do eixo da broca. Quando

a corda ficar esticada, a perfuratriz e a broca serao
puxadas em direcao ao batente da broca.

ETAPA 3 - Posicao de recolhimento

Quando a broca atingir o batente da broca,
acionara automaticamente o gancho de
retencao da broca e ficara travada em seu
lugar.
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ETAPA 4 - Prenda a broca
Quando a broca atingir sua posicao de recolhimento, a valvula de fim de curso é acionada.

A valvula de fim de curso € acionada pelo contato com o corpo da perfuratriz quando esta atingide
sua altura maxima. A valvula desvia o fluido hidraulico da perfuratriz, interrompendo a rotacao da

broca.

Verifique se o0 gancho de fixacao da broca estad engatado.

ETAPA 5 - Alivie a tensao do cabo

Com o Gancho de fixacao da broca engatado, inverta a rotacao da perfuratriz até a corda estar
frouxa e a broca estar apoiada no Gancho.

x
\
.
J
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PREPARACAO DA PERFURATRIZ COM ENGATE DE CARRETEL

ETAPA 1 - Gire a perfuratriz na direcdo de corte para aplicar tensdo a corda e erga a broca para
levanta-la do gancho de fixacao da broca.

ETAPA 2 - Pressione o botao de acionamento do gancho de fixacao da broca para soltar o gancho.
Inverta a rotacao da perfuratriz para abaixa-la.

Quando a broca estiver fora do batente de fixacao da broca solte o botao permitindo que o gancho
de fixacao da broca se feche.
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ETAPA 3 - Gire a perfuratriz na direcao inversa

até a broca ficar na vertical.
Pare a perfuratriz do solo.

- Remova o cabo de recolhimento

ETAPA 4

o longe da luz direta do sol, da

umidade e de contaminantes.

€ armazene
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MANUTENCAO E LUBRIFICACAO
SEGURANCA

> @ &6 P @ P>

Seguranca em todos os momentos

Cuide do meio ambiente e despreze o 6leo usado adequadamente:

Nao derrame no esgoto!

Evite incéndio ou explosao:
Nao fume proximo a lubrificantes nem os exponha a qualquer possivel fonte de

ignicdo (ex. fogo, faiscas elétricas ou fontes de calor.)

Todos os lubrificantes sao toxicos e potencialmente cancerigenos (provocam cancer).

Evite contato com pele e olhos:
Use uma roupa protetora adequada e luvas.

Sempre use um creme desengraxante adequado em caso de contato com a pele.

Sempre use protecao para os olhos:
Em caso de contato com a pele, lave com agua e sabao.

Em caso de contato com os olhos, lave com agua e procure assisténcia médica.

Nao ingerir:

Se ingerir, procure assisténcia médica imediatamente.
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Verificacao diaria para unidades maiores

NOTA ESPECIAL
Esta pagina aplica-se apenas aos modelos:
17,000MAX - 20,000MAX - 25,000MAX - 30,000 - 30,000MAX - 35,000MAX
40,000 - 42,000MAX - 50,000MAX - 65,000MAX - 100,000MAX
12500-45 - 15000-45 - 18500-45 - 20000-45 - 24000-80 - 26000-60
31000-60 - 32000-45 - 35000-80 - 48000-80 - 74000-75

A verificacdo diaria a sequir DEVE ser executada antes de qualquer operacao da perfuratriz.

CHECK BEFORE
OPERATION | |
%

J ‘\%
'?":

99-5064 C

1. Com a perfuratriz em posicao vertical. Remova a placa de protecao da janela de observacao e
verifique o nivel do dleo.

2. Se ajanela de observacao estiver totalmente cheia com éleo, o nivel de déleo esta aceitavel.

3. Se ajanela de observacao estiver parcialmente cheia de 6leo, complete o 6leo pelo bujao de
lubrificacao até o nivel aceitavel ser atingido. Certifique-se de usar o 6leo correto indicado na
etiqueta (mostrada acima) colada na perfuratriz.
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Intervalos de servico

As perfuratrizes de Solo Auger Torque Europe Ltd possuem uma caixa de engrenagens selada
preenchida com 6leo para lubrificar os componentes da reducao planetaria e rolamentos.

As perfuratrizes de Solo da Auger Torque Europe Ltd exigem pouca manutencao, no entanto, é
recomendavel fazer uma verificacao regular des vazamentos de 6leo e seguir o cronograma de
manutencao para assegurar um produto sem problemas.

Semanalmente:

Lubrifique os pinos do engate e do articulador.

Lubrificacao com dleo

Sua foi abastecida previamente com 6leo
lubrificante. Esse dleo requer troca regular. A
troca de dleo em intervalos regulares prolonga
a vida util da sua unidade.

Importante

Para manter a garantia do produto, seu
representante Auger Torque DEVE registrar a
prova de cada troca de dleo.

Faca a manutencao da sua perfuratriz de
acordo com o especificado na tabela na pagina
51, por um representante autorizado de
assisténcia técnica da Auger Torque

Certifique-se de que cada manutencao seja
documentada em seu livreto de registro de
manutencao da perfuratriz para garantir que a
garantia do produto seja mantida e que a vida
atil do produto seja estendida
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Intervalos recomendados para troca de dleo

Frequéncia de troca de 6leo

Modelo

Primeira troca de 6leo apos o uso
inicial

Frequéncia das demais trocas
de 6leo

1200/ 900-9

3 meses ou 200 horas*

12 meses ou 800 horas*

X1500/X1100-13

3 meses ou 200 horas*

12 meses ou 800 horas*

X2000 / X1600-15

3 meses ou 200 horas*

12 meses ou 800 horas*

X2500 / X2100-17

3 meses ou 200 horas*

12 meses ou 800 horas*

ML1500/ ML1100-13

3 meses ou 200 horas*

12 meses ou 800 horas*

ML2000 / ML1600-15

3 meses ou 200 horas*

12 meses ou 800 horas*

ML2500 / ML2100-17

3 meses ou 200 horas*

12 meses ou 800 horas*

3000TC / 2300-10

3 meses ou 200 horas*

12 meses ou 800 horas*

3000MAX / 2200-20

3 meses ou 200 horas*

12 meses ou 800 horas*

3500MAX / 2700-25

3 meses ou 200 horas*

12 meses ou 800 horas*

4500MAX / 3300-30

3 meses ou 200 horas*

12 meses ou 800 horas*

5000 / 3700-30

3 meses ou 200 horas*

12 meses ou 800 horas*

5500TC / 4000-14

3 meses ou 200 horas*

12 meses ou 800 horas*

5500MAX / 4000-30

3 meses ou 200 horas*

12 meses ou 800 horas*

7000 / 5000-30

3 meses ou 200 horas*

12 meses ou 800 horas*

7000TC / 5000-14

3 meses ou 200 horas*

12 meses ou 800 horas*

7000MAX / 5200-35

2 meses ou 120 horas*

12 meses ou 800 horas*

8000MAX / 6000-40

2 meses ou 120 horas*

12 meses ou 800 horas*

10000 / 8000-40

2 meses ou 120 horas*

12 meses ou 800 horas*

12000 / 9500-40

2 meses ou 120 horas*

12 meses ou 800 horas*

12000MAX / 9000-45

2 meses ou 120 horas*

12 meses ou 800 horas*

15000 / 11000-40

2 meses ou 120 horas*

12 meses ou 800 horas*

15000MAX / 11000-45

2 meses ou 120 horas*

12 meses ou 800 horas*

17000MAX / 12500-45

1 més ou 50 horas*

4 meses ou 200 horas*

20000MAX / 15000-45

1 més ou 50 horas*

4 meses ou 200 horas*

25000MAX / 18500-45

1 més ou 50 horas*

4 meses ou 200 horas*

30000/ 20000-45

1 més ou 50 horas*

4 meses ou 200 horas*

30000MAX / 24000-80

1 més ou 50 horas*

4 meses ou 200 horas*

35000MAX / 26000-60

1 més ou 50 horas*

4 meses ou 200 horas*

40000 / 32000-45

1 més ou 50 horas*

4 meses ou 200 horas*

42000MAX / 31000-60

1 més ou 50 horas*

4 meses ou 200 horas*

50000MAX / 35000-80

1 més ou 50 horas*

4 meses ou 200 horas*

65000MAX / 48000-80

1 més ou 50 horas*

4 meses ou 200 horas*

100000MAX / 74000-75

1 més ou 50 horas*

4 meses ou 200 horas*

150XHT / 110XHT

1 més ou 50 horas*

4 meses ou 200 horas*

250XHT / 185XHT

1 més ou 50 horas*

4 meses ou 200 horas*

* 0 que ocorrer primeiro.
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Procedimento de troca de oleo

Antes de iniciar qualquer trabalho de
manutencao nesta unidade, leia as instrucoes
com cuidado e certifique-se de ter a mao as
ferramentas, os materiais e 0 equipamento de
seguranca adequados.

NOTA: O procedimento descrito abaixo deve
ser executado por um técnico competente e
qualificado.

1. Pré-aqueca o d6leo operando a unidade por
15 minutos (Fig A). Certifique-se de que a
unidade esteja bem apoiada em uma posicao
horizontal, com bujao de enchimento virado
para cima e bujao de dreno para baixo (Fig B,
1e2)

2. Remova os tampoes de drenagem e
enchimento usando as ferramentas corretas
e deixe o 6leo drenar em um recipiente
adequado por no minimo 10 minutos. Para
obter melhores resultados, deixe escorrer
durante a noite.

Consulte a pagina 53 para saber os tipos e
quantidades corretos de dleo.

3. Reinsira o bujao de dreno (Fig. C, 2] e encha
com éleo.

4. Reinsira o bujao de enchimento (Fig. C, 1).

5. Verifique se ha sinais de vazamento,
complete o nivel sempre que necessario

Fluidos/6leos contaminados
A DEVEM ser eliminados de acordo
com as regulamentacoes

ambientais locais.
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Lubrificantes recomendados

Quantidade de éleo Quantidade de éleo
Modelo Classe Tipo Modelo Classe Tipo
ml ml

1200 150 Mobil Gear 600XP Mineral 900-9 0.32 Mobil Gear 600XP Mineral
X1500 400 Mobil Gear 600XP Mineral X1100-13 0.85 Mobil Gear 600XP Mineral
X2000 400 Mobil Gear 600XP Mineral X1600-15 0.85 Mobil Gear 600XP Mineral
X2500 400 Mobil Gear 600XP Mineral X2100-17 0.85 Mobil Gear 600XP Mineral
ML1500 400 Mobil Gear 600XP Mineral ML1100-13 0.85 Mobil Gear 600XP Mineral
ML2000 400 Mobil Gear 600XP Mineral ML1600-15 0.85 Mobil Gear 600XP Mineral
ML2500 400 Mobil Gear 600XP Mineral ML2100-17 0.85 Mobil Gear 600XP Mineral
3000TC 850 Mobil Gear 600XP Mineral 2300-10 1.79 Mobil Gear 600XP Mineral
3000MAX 850 Mobil Gear 600XP Mineral 2200-20 1.79 Mobil Gear 600XP Mineral
3500MAX 850 Mobil Gear 600XP Mineral 2700-25 1.79 Mobil Gear 600XP Mineral
4500MAX 850 Mobil Gear 600XP Mineral 3300-30 1.79 Mobil Gear 600XP Mineral
5000 1250 Mobil Gear 600XP Mineral 3700-30 2.64 Mobil Gear 600XP Mineral
5500TC 1250 Mobil Gear 600XP Mineral 4000-14 2.64 Mobil Gear 600XP Mineral
5500MAX 1250 Mobil Gear 600XP Mineral 4000-30 2.64 Mobil Gear 600XP Mineral
7000 1250 Mobil Gear 600XP Mineral 5000-30 2.64 Mobil Gear 600XP Mineral
7000TC 1250 Mobil Gear 600XP Mineral 5000-14 2.64 Mobil Gear 600XP Mineral
7000MAX 1250 Mobil Gear 600XP Mineral 5200-35 2.64 Mobil Gear 600XP Mineral
8000MAX 1250 Mobil Gear 600XP Mineral 6000-40 2.64 Mobil Gear 600XP Mineral
10 000 2150 Mobil Gear 600XP Mineral 8000-40 4.54 Mobil Gear 600XP Mineral
12 000 2150 Mobil Gear 600XP Mineral 9500-40 4.54 Mobil Gear 600XP Mineral
12 000MAX 2150 Mobil Gear 600XP Mineral 9000-45 4.54 Mobil Gear 600XP Mineral
15 000 2150 Mobil Gear 600XP Mineral 11000-40 4.54 Mobil Gear 600XP Mineral
15 000MAX 2150 Mobil Gear 600XP Mineral 11000-45 4.54 Mobil Gear 600XP Mineral
17 000MAX 6750 Mobil Gear 600XP Mineral 12500-45 14.26 Mobil Gear 600XP Mineral
20 000MAX 6750 Mobil Gear 600XP Mineral 15000-45 14.26 Mobil Gear 600XP Mineral
25 000MAX 6750 Mobil Gear 600XP Mineral 18500-45 14.26 Mobil Gear 600XP Mineral
30000 8000 PAO Mobil SHC Poliglicol 20000-45 16.90 PAO Mobil SHC Poliglicol
30 000MAX 8000 PAO Mobil SHC Poliglicol 24000-80 16.90 PAO Mobil SHC Poliglicol
35 000MAX 8000 PAO Mobil SHC Poliglicol 26000-60 16.90 PAO Mobil SHC Poliglicol
40000 8000 PAO Mobil SHC Poliglicol 32000-45 16.90 PAO Mobil SHC Poliglicol
42 000MAX 8000 PAO Mobil SHC Poliglicol 31000-60 16.90 PAO Mobil SHC Poliglicol
50 000MAX 8800 PAO Mobil SHC Poliglicol 35000-80 18.59 PAO Mobil SHC Poliglicol
65 000MAX 8800 PAO Mobil SHC Poliglicol 48000-80 18.59 PAO Mobil SHC Poliglicol
100 000MAX 21000 PAO Mobil SHC Poliglicol 74000-75 44.38 PAO Mobil SHC Poliglicol
150XHT 58000 PAO Mobil SHC Poliglicol 110XHT 122.57 PAO Mobil SHC Poliglicol
250XHT 58000 PAO Mobil SHC Poliglicol 185XHT 122.57 PAO Mobil SHC Poliglicol

Todas as unidades sao fornecidas com 6leo de viscosidade Mobil Gear 600XP, a menos que seja
solicitado o contrario.

Ao usar ou armazenar as unidades abaixo de -15°C, deve ser utilizado um 6leo de viscosidade
[SO150.

Ao usar ou armazenar unidades acima de 35°C, deve ser utilizado um 6leo de viscosidade 1S0460.
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Desgaste do componentes

O desgaste dos dentes de corte e da guia devem ser verificados regularmente.
Os diagramas abaixo mostram niveis aceitaveis de desgaste.

NOTA; Dentes e guias das brocas excessivamente desgastados podem danificar a broca.
Dente de solo

NOVO

Guia da broca

&
Jo

NOVO

110 mm/4 21/64 pol.
115 mm/4 17/32pol
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Dentes e Guias com ponta de tungsténio

NOVO OK
nova. Para troca de dente, consulte a pagina 55.

NOTA; As guias das brocas podem ser trocados desaparafusando a guia antiga e aparafusando a
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Troca de dentes broca

NOTA; Antes de remover os dentes da broca, certifique-se de que a broca esteja na horizontal e
esteja bem apoiada com o dente acessivel. Sempre use roupa apropriada de protecao.

Dente Shock Lock

Use um saca-pinos de 5 mm para retirar o pino
de fixacao pela parte posterior do porta dentes.
Retirar o dente e o amortecedor de borracha.
Para instalar um Dente Shock Lock de reposicao,
MONTAGEM a borracha na abertura do dente.
Pressione o dente e a borracha contra o suporte
de dente, garantindo que o rasgo para o pino
esteja no lado correto. Vocé pode precisar

usar um martelo de borracha para inseri-lo
completamente.

Insira um novo pino de fixacao pelo lado de cima
do porta dente, com a extremidade lisa primeiro.
Insira o pino, assegurando que ele atravesse o
rasgo no dente.

Use um saca-pinos para se certificar de

que a extremidade serrilhada do pino esteja
totalmente inserida no orificio.

Dente para rocha

Retire o dente para rocha batendo da

parte posterior, usando um saca-pinos de
12mm/15/32 pol.

Ao instalar um novo dente para rocha,
alinhe as partes planas do dente e do porta
dentes antes de encaixa-lo com um martelo
de borracha.

12 mm/15/32 pol.
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SOLUCAO DE PROBLEMA

SE TIVER DUVIDAS, PERGUNTE! - Procure o representante da Auger Torque e da maquina principal.
EVITE PROBLEMAS - Use semprepecas de reposicao originais da Auger Torque e da maquina principal.

ENGATE - INSTALACAO

FALHA

Engate nao encaixa na
maquina principal

CAUSA POSSIVEL

Tipo de engate incorreto ou o
engate ndo é original

Pecas desgastadas / danificadas

ACAO

Consulte as instrucoes de montagem
neste manual e o manual da maquina
principal

Repare ou substitua por um engate
original

ENGATE - OPERACAO

FALHA

Folga excessiva dos
pinos

CAUSA POSSIVEL

Pinos incorretos ou desgastados
Desgaste dos mancais e buchas
do engate ou da maquina
principal

Pecas danificadas

ACAO
Substitua por pecas novas

Consulte o representante da maquina
principal

Consulte o representante da Auger Torque
e da maquina principal. Use sempre pecas
genuinas

PERFURATRIZ - MONTAGEM

FALHA

A perfuratriz nao
encaixa no engate

Folga excessiva dos
pinos

CAUSA POSSIVEL

Tipo de engate incorreto ou o
engate nao ¢ original

Pecas danificadas

Pinos incorretos ou desgastados

ACAO

Adquira pecas as genuinas necessarias

Consulte o representante da Auger
Torque. Use sempre pecas genuinas

Substitua por novas pecas genuinas

PERFURATRIZ - OPERACAO

FALHA

Eixo de saida da
perfuratriz nao gira

CAUSA POSSIVEL

Sem fluxo de éleo

ACAO

Verifique se os engates rapidos estdo bem
engatados na maquina principal

Verifique se o sistema hidraulico da
maquina principal esta operando
corretamente e tem 6leo suficiente e
do tipo correto (consulte o manual da
maquina principal)
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PERFURATRIZ - OPERACAO

FALHA

Eixo de saida da
perfuratriz ndo gira

Escavacdo lenta /
rotacao lenta do eixo
de saida da perfuratriz

Broca trava durante a
operacao

CAUSA POSSIVEL

Falha na valvula de alivio de
pressao da maquina principal
ou ajustada para pressao muito
baixa

Unidade de perfuratriz travada

Broca travada no solo

Fluxo de 6leo insuficiente da
maquina principal

Perfuratriz incompativel com a
maquina principal

Broca, dente ou guia errada ou
desgastada

Motor hidraulico da perfuratriz
desgastado, possivelmente
devido a uso de dleo errado ou
contaminado

Falha na valvula de alivio de
pressdo da maquina principal
ou ajustada para pressao muito
baixa

Restricao do fluxo de dleo

Filtro de dleo entupido

Pressao excessiva para baixo da
maquina principal na broca
Combinacao incompativel de

perfuratriz / tamanho da broca /
maquina principal

ACAO

Teste e troque ou reajuste a pressao da
valvula de alivio da maquina principal

Consulte o revendedor da Auger Torque

Remova a broca do solo antes de acionar
a maquina

Verifique se o sistema hidraulico da
maquina principal esta operando
corretamente e tem oleo suficiente e tipo
correto

Verifique a especificacao. Consulte o
revendedor da Auger Torque

Garanta que o tamanho da broca seja
compativel com a perfuratriz (ndo muito
grande) e que os dentes e guia usados
sejam adequados as condicdes de solo e
nao estejam desgastados.

Consulte o representante da Auger
Torque. Use apenas pecas genuinas.
Troque o filtro e o d6leo hidraulico da
maquina principal antes de encaixar a
nova perfuratriz

Troque ou reajuste a pressao da valvula de
alivio da maquina principal

Verifique se ha mangueiras hidraulicas e
conexoes danificadas ou incorretas

Troque o filtro e 0 6leo da maquina
principal

Reduza a forca

Verifique as especificacoes. Consulte o
representante da Auger Torque
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ENGATE DE CARRETEL

FALHA

A rotacao nao para
quando a perfuratriz
e a broca atingem o
topo do batente de
fixacao

Gancho de fixacao da
broca nao abre

Gancho de fixacao da
broca nao fecha

CAUSA POSSIVEL

Ajuste indevido da valvula de fim
de curso

Valvula de fim de curso com
defeito

A broca esta apoiada no gancho

Problema na alimentacao de ar

Problema na valvula de ar

Problema no cilindro do gancho

perfuratriz e broca nao atingiram
a parte superior do batente de
fixacao

Problema no cilindro do gancho

Mola de retorno quebrada

Parafuso do eixo do gancho muito
apertado

ACAO

Ajuste a posicdo da valvula

Verifique a valvula e, se necessario, troque

Verifique as conexdes da mangueira na
valvula

Erga a broca acima do gancho girando a
perfuratriz

Verifiqgue a mangueira de ar e conserte ou
troque conforme necessario

Verifique a operacao da valvula de ar;
troque conforme necessario

Verifique a operacao do cilindro; troque
conforme necessario

Erga a broca até o batente de fixacao
girando a perfuratriz

Verifique a operacao do cilindro; troque
conforme necessario
Troque

Verifique e afroxe conforme necessario
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REGISTRO DE MANUTENCAO

Certifique-se de que cada manutencao da perfuratriz seja documentada nos Registro de
Manutencao abaixo para garantir que a garantia do produto seja mantida e que a vida util do
produto seja estendida

Modelo da perfuratriz

Ndmero de série

Marca e modelo da maquina principal

Data da compra

4 )
Trabalho realizado - assinale as caixas Data | Horarios |:|

Inspecao visual |:| Comentarios/Observacdes
Troca de éleo []
Lubrificante utilizado | |
Teste do motor |:|

Parafusos do motor apertados |:|

Parafusos do cap6 apertados |:|

Data/horarios da proxima |
\manutengao Y,

4 )
Trabalho realizado - assinale as caixas Data | Horarios |:|

Inspecao visual [] Comentérios/Observacées
Troca de dleo I:l
Lubrificante utilizado | |

Teste do motor |:|

Parafusos do motor apertados I:l

Parafusos do cap6 apertados |:|

Data/horarios da proxima |
\manutengao Y,
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Trabalho realizado - assinale as caixas

Data |

N

Inspecao visual

[]
[ ]

Troca de dleo
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\manutengéo

Comentérios/Observacdes

s
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[]
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Data/horarios da proxima |
\manutengéo

Comentarios/Observacoes

s

Trabalho realizado - assinale as caixas

Data |

N

Inspecao visual

[]
[ ]

Troca de dleo

Lubrificante utilizado |
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Data/horarios da proxima |
\manutengéo

Comentarios/Observacoes
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GARANTIA

A Auger Torque oferece garantia VITALICIA de reposicao de pecas em caso de deslocamento do
eixo da perfuratriz e em qualquer falha no sistema SHOCK LOCK em caso de queda dos dentes
em condicoes normais de operacao.

Todos os produtos da Auger Torque estao cobertos pela garantia contra de defeitos de material e
producao pelos periodos especificados abaixo:

e Componentes da reducao planetaria - 72 meses
e Motores hidraulicos - 36 meses
» Todas as outras pecas / produtos - 12 meses

Os periodos de garantia comecam a partir da Data de Venda por um Revendedor autorizado da
Auger Torque. A comprovacao da data de venda pode ser exigida e, para as garantias de motores
hidraulicos e planetarias serem validas, o produto deve ser registrado na Auger Torque em até
quatro semanas a partir da data de venda. Garantida estendida (> 12 meses) ds produtos pode ser
registrada retornando o Cartao de Registro ou preenchendo o formulario na pagina 7. Esta garantia
nao é transferivel além da compra inicial do produto.

A solicitacao de garantia deve ser feita ao revendedor da Auger Torque que forneceu a unidade. O
Revendedor, com o backup técnico da Auger Torque, fara uma avaliacao inicial.

O cliente é responsavel por retornar o produto para inspecao de garantia para as instalacoes do
revendedor que forneceu o produto originariamente. As pecas nao devem ser entregues sem o de
acordo prévio do revendedor ou da Auger Torque.

Durante o periodo de garantia, a Auger Torque, a seu critério, consertara ou substituira
gratuitamente as pecas que a Auger Torque reconhecer como defeituosas. Esses reparos serao
realizados pela propria Auger Torque ou por um revendedor nomeado em uma instalacao da
Auger Torque ou um local considerado adequado pela Auger Torque. A Auger Torque nao se
responsabiliza por custos nao cobertos pela garantia.

As pecas concertadas ou trocadas pela Auger Torque passam a ser cobertas por esta garantia pelo
restante da garantia original como se tais pecas fossem originais.

Produtos ou pecas que, conforme determinado por uma verificacao da Auger Torque, demonstrem
sofrer desgaste decorrente de uso normal, ter sido operadas de forma inadequada, danificadas por
acidente ou negligéncia, alteradas ou modificadas nao sao consideradas como pecas ou produtos
defeituosos e nao sao cobertos por esta garantia.

Esta garantia é anulada se for feita qualquer tentativa de realizar reparos em campo, a menos que
eles tenham sido pré-aprovados por escrito pela Auger Torque.

Esta garantia é anulada se a manutencao realizada nos produtos nao estiver de acordo com as
instrucoes no Manual de operacao. E preciso ter um cuidado especial ao executar trocas de dleo
regulares nas caixas de transmissao.

Esta garantia é exclusiva e substitui todas as outras garantias expressas. Nao ha garantia de
comercializacdo ou adequacao para uma determinada finalidade. A Auger Torque nao sera
responsavel por danos, prejuizos ou despesas consequentes, acidentais ou punitivos, incluindo
aqueles resultantes ou causados por defeitos.

Nos da Auger Torque, com nossa ampla experiéncia e produtos confiaveis, faremos todo o
possivel para manter seus equipamentos em operacao.
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